


 Eficiente no manuseio de Drill Pipe range III;
 Exclusivo Sistema de Manuseio / Estaleiramento da Coluna de Perfuração e Revestimento;
 Projetada para montagem/desmontagem com guindaste e empilhadeira; 
 Projetada com módulos (skid) fixados com pinos, para agilizar a montagem/desmontagem;
 Apenas 16 (dezesseis) módulos para transporte, exceto a coluna de perfuração;
 Possibilidade de operar com apenas 03 operadores;
 Plataforma de perfuração totalmente automatizada;
 Chave hidráulica para tubo (ST-80) com braços estabilizadores;
 Cunha hidráulica (PS-21) e elevador hidráulico;
 Guincho, Top Drive e Bombas de Lama acionados por motor elétrico de Corrente

   Alternada (AC).

A Sonda Convencional de Perfuração KM afretada 
pela Pangéia é o modelo Rapid Rig da National Oilwell 
Varco (NOV), fabricada em 2007. É uma sonda diesel 
eletrica com inovações tecnológicas que oferecem 
operações mais seguras e melhor performance. Pro-
jetada para suportar 250 toneladas de capacidade 
estática no gancho, seu formato compacto e modu-
lado facilita o transporte e agiliza os procedimentos 
operacionais na perfuração. O sistema automático 
de manuseio do tubo na plataforma de perfuração 
permite reduzir o tamanho da equipe e oferece um 
ambiente de trabalho confortável e seguro. O for-
mato compacto da sonda e o sistema elétrico, com 
apenas 02 motores diesel para acionar os gerado-
res, contribuem para reduzir o impacto ambiental 
na área do poço.

SISTEMA INOVADOR DE MANUSEIO DA COLUNA

O Drill Pipe / Comando / Reves-
timento é automaticamente 
transportado do estaleiro para 
a posição vertical pelo Erector 
Arm e capturados pelo Mou-
sehole Funnels. 

Sistema hidráulico Link Tilt des-
loca o elevador hidráulico para 
fora da plataforma de perfura-
ção, para “abraçar” e segurar o 
tubo/comando/revestimento.

O guia Stabbing Guide da cha-
ve hidráulica ST-80, abraça e 
centraliza o tubo, permitindo o 
encaixe da ST-80 para enroscar/
desenroscar. 

Sonda Convencional de Perfuração KM (SCP - KM)



A cabine do sondador ofere-
ce um ambiente climatizado, 
ergonômico, com conforto e 
segurança, para a operação 
automática dos equipamen-
tos de perfuração, monito-
ramento e gerenciamento de 
sistemas. 

O BOP de gavetas modelo 
LXT é leve e compacto. Fácil 
montagem/desmontagem 
para substituir as gavetas.

O guincho é compacto e o 
sistema de corrente alternada 
- AC de frequência variável. 

O Top Drive modelo TDS-
10SRR  oferece uma confiável 
performance de perfuração e 
não é retirado do mastro nas 
operações de DTM.

O Sistema de Fluidos foi 
projetado para otimizar a 
performance e o transporte 
sem a desmontagem dos 
equipamentos.

A  cunha PS-21 é operada 
hidraulicamente, eliminando 
operações manuais e tem 
capacidade até 14” de 
diâmetro.

Sonda Convencional de Perfuração KM (SCP - KM)

Cabine do Sondador Top Drive Guincho

Sistema de Fluidos

BOP 13-5/8” x 5.000 psi;

Cunha PS-21

A chave hidráulica ST-80 e 
o exclusivo guia Stabbing 
Guide permitem o manuseio 
automático com segurança 
e eficiência.

Chave ST-80

Sala de Controle e Distribuição 
de Energia (AC Drive - VFD).

CONTROLE DE ENERGIA 



 MASTRO:
 Capacidade de carga do mastro: 250 ton (500.000 lbs)

  com 8 linhas passadas;
 Altura do mastro: 24,40 m (80 pés) - totalmente extendido;
 Dimensões da base: 2,13 m x 1,52 m (7 pés x 5 pés);
 Resistência ao vento: 70 nós quando em operação e 93

  nós sem carga (o mastro não tem cabos de estaiamento);
 
 SUBESTRUTURA
 Capacidade de carga: 250 ton (500.000 lbs);
 Altura da plataforma de perfuração: 6,00 m (20 pés);
 Altura livre abaixo MR: 5,20 m;
 Dimensões da plataforma de perfuração: 4,90 m x 5,20 m

  (16 pés x 17 pés).
 
 GUINCHO DE PERFURAÇÃO
 Acionamento: motor elétrico de corrente alternada de 1000 HP;
 Sistema de freios: freio dinâmico a disco;

 
 TOP DRIVE
 Acionamento / Torque máximo: motor eletrico de corrente 

  alternada de 350 HP e 20.000 libras-pé de torque;
 Capacidade de carga: 250 ton (500.000 lbs);

 SISTEMA DE MANUSEIO 
 Chave hidráulica ST-80;
 Cunha hidráulica PS-21;
 Capacidade de elevação: 6.000 lbs;
 Capacidade de manuseio de tubos: Drill Pipe até 5-1/2” OD,

  range III;
 Capacidade de manuseio de comandos: DC até 8” OD, range II;
 Capacidade de manuseio de revestimento: até 13-3/8” OD.

 
 SISTEMA DE OPERAÇÃO: 
 Cabine do sondador com comandos analógicos no painel

  e comandos digitais (display com telas de contato - touch
  screen display). Sistema de rede com cabos de fibra ótica.

 SISTEMA DE FLUIDOS:
 02 tanques com capacidade total de 620 bbl. 
 Tanque no 1 com 02 peneiras Brandt modelo linear motion 

SONDA CONVENCIONAL DE PERFURAÇÃO KM (SCP - KM)
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5.000 psiwp; 01 BOP gaveta dupla Shaffer modelo LXT, 
flange, de 13-5/8”x 5.000 psiwp; Drilling spoll de 13-5/8”x 
5.000 psiwp; Linhas de kill de 2-1/16”x 5.0000 psiwp e 
choke 3-1/8” x 5.000 psiwp, Unidade Koomey de aciona-
mento do BOP e choke manifold de 3-1/8”x 5.000 psiwp.

 TANQUES: 
 01 tanque para óleo diesel de 190 bbl e 01 tanque para

  água industrial de 400 bbl.

do por motor diesel e 01 de 40 GPM  acionado por motor 
elétrico.

 BOP - CONTROLE DE POÇO: 
 01 BOP anular Shaffer bolted cover, flange, de 13-5/8” x 

com 03 paineis. Mud cleaner com 01 peneira Brandt mo-
delo linear motion 03 paineis, 01 desareiador 2 x 12” e 
01 dessiltador 16 x 4”. Desgaseificador Atmosférico Cen-
trífugo.

 Tanque no 2 com funil de mistura, 02 bombas centrífugas
  de mistura e 02 supercharge das bombas de lama.
 Sistema equipado também com agitadores e pistolas de

  fundo.

 BOMBAS DE LAMA: 
 02 bombas triplex de 1000 hp, modelo Continetal Emsco 

  F1000, acionadas por motor elétrico de corrente alternada
 
 GERAÇÃO DE ENERGIA: 
 02 geradores Baylor, independentes, acionados por 02

  motores Detroit/MTU, 1350 BHP, 1800 RPM, 1750 KVA.

 SISTEMA HIDRÁULICO: 
 02 sistemas independentes, sendo 01 de 70 GPM aciona-




